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Abstract

A kopas- és Osszehegedés-gatld (EP/AW) adalékanyagok kifejlesztése kulcsfontossdgu a
kendanyagok teljesitményének javitasahoz nehéz Uzemi korulmeények kozott. A
fenntarthatdsagra vald egyre nagyobb hangsulyt fektetve, kénezett novéenyolajok
elényodsen alkalmazhatok EP/AW adalékokként. Ezek a megujuld eréforrdsokbdl szarmazo
adalékok a hagyomanyos szintetikus opciokhoz képest kisebb kornyezetterhelést tesznek
lehetdve.

Az olyan téenyezdk, mint a reakciohOmerseklet, a kéntartalom és a noveényolaj
osszeteteléenek optimalizalasa kritikus fontossagu a vegtermeéek mindsegenek javitasa
erdekében. A katalizatorok szintén javithatjak a termék mindséegét, mikdzben a termelés
hatékonysagat noveld, illetve mellektermeékek mennyiseget csokkentd hatasuk is lehet.

Az eredmények alapjan megallapithatd, hogy megfelelben megvalasztott katalizator
alkalmazasaval a sotét kénezési eljaras reakcioparameéterei kevésbé szigoruva tehetdek,
tovabba megkdzelithetdek, egyes esetekben tul is teljesithetdek a referencia adalékok
tribologiai teljesitmeényéet meghatarozo tulajdonsagok.
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A kutatds jelenlegi szakaszdban EP/AW adalékanyagok sotét kénezési eljardssal torténd
eldallitasa tortéent. KUlonbdzd adalékanyag-mintak kerultek szintetizalasra
laboratoriumban, kulonbozd katalizatorok felhasznalasaval. A mintak fizikai-kemiai
tulajdonsagainak vizsgalataval parhuzamosan oOsszes- és aktiv kéntartalom, illetve
réezkorrozios hatas vizsgalatok is elvéegezésre Kkerultek. Célkéent kijeldlésre kerult a
referenciaként alkalmazott adalékoknal alacsonyabb rézkorrozioval rendelkezd
adalékmintak eldallitasa katalizator alkalmazasaval, enyhébb reakciokorulmeéenyek kozott,
célszerlen az aktiv kentartalom csokkenése mellett.

Osszes kéntartalom: A kéntartalmu adalékok
Osszes kentartalom mérésének célja a szintézis
soran a molekulaszerkezetbe pbeepuld ken
mennyiségének meghatarozasa. Minél nagyobb

az eltérés a beépitett kén és a reakcidelegyhez
a szintézis elott hozzaadott kén mennyisége
kOozott, annal kisebb a konverzio meéerteke.

A hatékonysagot a kenezendd alapanyagban
levo  kettds kotések szama és elhelyezkedése, valamint az alkalmazott reakcio-
parameterek befolyasoljak. Nagyobb kénbeépulés erhetd el, ha nagyobb szamu kettds
kotést tartalmazo alapanyagokat valasztunk. Kevesebb kettds kotést tartalmazo
anyagoknal a reakcioparameéterek modositasa illetve katalizator alkalmazasa eldsegitheti
a kénbeépulést.

Aktiv kéntartalom: A teljes kéntartalomhoz hasonldéan a szintetizalt adalékmintak aktiv
kéntartalom tartalmanak meréseéi is elvegzésre kerultek. A modszer azt a kénmennyiseget
hatarozza meg, amely a vizsgalat korulmeényei kozott reakcioba [ép az alkalmazott
rezlemezzel, szilard veddoréteget képezve a lemez feluletén, lényegében az adalékanyag
MuUkodési mechanizmusat  szimulalva. A magasabb aktiv  kéntartalom pozitivan
befolyasolja az adalék EP teljesitmeényét, de kis meértéekben csdkkenti a kopasgatlo
hatékonysagot. Ezenkivul befolyasolja az adalékanyaggal keszitett kendolaj rézkorrozios
tulajdonsagait. A magasabb aktiv kéntartalom a fokozott rézkorrozioval korrelal.

Rézkorrdzids hatas: A méréseket a szintetizalt ASTM COPPER STRIP CORROSION STANDARDS
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Eredmeények

A referencia adalékmintak szintézisét repceolaj, napraforgoolaj, FAME, illetve elemi kén
felhasznaldsaval vegeztuk. Mintaszintéziseket vegeztuk emellett ugyanezen alapanyag-
pbazison, valtozatlan mudveleti parameéterek mellett, savas illetve [dgos katalizator
alkalmazasaval is.

Egyazon kénezendd alapanyag esetéen a szintetizalt mintak sdrdsége a savas katalizator
alkalmazasaval adodott a legalacsonyabbnak. Legnagyobb meért sdrdseg eredmeényeket
|Ugos katalizator alkalmazasaval éertunk el. A sdrlség eredmeények trendje megegyezik a

Kinematikai viszkozitas meérések eredmeéenyei esetén megfigyelttel.
o i ikai ) Aktiv Korrézids hatas
) . Strdség 20°c- | Kinematikal Kéntartalom ) )
. . Kénezett Katalizator viszkozitas 100°C- kéntartalom rézlemezen
Minta jele i on [ISO 12185], [ASTM D 5185],
alapanyag tipusa B on [ISO 3104], [ASTM D 1662],| [ASTM D 130],
g/cm ) (m/m) %
mm~-/s (Mm/m)% fokozat
Referencial repceolaj - 0,9689 2357 776 0,05 4C
65692210 repceolaj savas 0,9555 16,20 552 3,50 4P
05712210 repceolaj lUgos 00,9857 53,62 9,13 2,72 33
Referencia 2 | napraforgoolaj - 09894 4225 809 6,13 43
67192212 | napraforgdolaj savas 09727 2436 6,63 530 4C
67212212 | napraforgdolaj ldgos 0,9900 7118 907 154 1o
Referencia 3 FAME - 00,9337 2,75 7,86 778 4C
66712211 FAME savas 0,9302 29] 625 6,65 4b
66732211 FAME ldgos 09523 3,71 10,12 729 33

Osszes kéntartalom és kinematikai viszkozitas Kinematikal viszkozitas tekinteteben a savas
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Kinematikai viszkozitas eredmeények szintén

Az aktiv kéntartalom mérési eredmeények Aktiv kéntartalom és korrézids hatas rézlemezen
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Megallapitasok

1. Az eredmeények alapjan megallapithato, hogy mind savas, mind pedig [Ugos
katalizator alkalmazasaval sikerult lecsOkkenteni a szintetizalt adalékmintak
aktiv kéntartalmat. Lugos katalizator mellett sikerult elérni a legalacsonyabb
rézkorrozios fokozatokat, az alkalmazott kénezendd alapanyag tipusatol
fuggetlenul.

2. A mintak kinematikai viszkozitasa a szerkezetbe beépitett kéntartalom
novekedésével novekszik. Megallapithatd, hogy savas katalizator esetén a
legalacsonyabb a beépithetd kén mennyisége, amely megjelenik az
alacsonyabb aktiv kéntartalom meérési eredmeényekben is. A rézkorrozios hatas
eredmeényeket viszont kedvezdtlenul befolyasolja a vélhetden az elegyben
mMarado savkatalizator-tartalom.

3. Mindezek alapjan a sotét kénezési eljardssal gyartott EP/AW szintézise soran
célszerd lugos katalizatort is alkalmazni, alacsonyabb rézkorrozidval rendelkezd
adaléekmintak eldallitasa illetve az aktiv kentartalom csokkentése érdekéeben.
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